Перечень вопросов 
К экзамену по дисциплине «Технология формообразования изделий конструкционного назначения»
1. Роль технологии производства в обеспечении качества продукции и экономической эффективности.

2. Параметры качества изделий. Роль технологии производства в обеспечении качества продукции и экономической эффективности.

3. Последовательность этапов преобразования исходных конструкционных материалов в готовые детали.

4. Понятие и определения производственного процесса и его элементов.

5. Физические, механические, эксплуатационные и технологические свойства материалов.

6. Классификация конструкционных материалов и область их применения.

7. Структура металлов и сплавов. Виды кристаллических решеток.

8. Влияние примесей на свойства металлов и сплавов.

9. Диаграмма состояния системы железо-углерод.

10. Сущность и содержание технологических процессов получения цветных металлов и сплавов.
11. Основные методы получения стали и чугуна.

12. Характеристика свойств материалов, влияющих на качество заготовок.

13. Классификация способов производства заготовок.

14. Факторы, влияющие на выбор способа получения заготовок.

15. Характеристика литейного комплекта и его элементов.
16. Характеристика основных этапов процесса изготовления отливок в песчано-глинистых формах.

17. Виды литейных сплавов и их применение.

18. Технология приготовления литейных сплавов.

19. Характеристика свойств основных литейных сплавов.

20. Общие принципы конструирования литых деталей.

21. Сущность обработки металлов давлением.

22. Виды обработки металлов давлением (прокатка, прессование, волочение, ковка, штамповка).

23. Влияние обработки давлением на структуру и свойства металла.

24. Характеристика холодной деформации.

25. Характеристика горячей деформации.

26. Сущность и принципиальные схемы прокатки, инструменты и оборудование для прокатки, условие захвата заготовки валками.
27. Основные виды прокатки металлов.

28. Определения понятий «профиль» и «сортамент». Способы получения машиностроительных профилей. 

29. Сортамент продукции прокатного производства.

30. Инструмент и оборудование для прокатки металла.

31. Специальные виды проката и особенности его получения. Прессование. Сущность процесса. Схемы прессования сплошных и полых профилей. Инструменты и оборудование прессования.
32. Волочение. Сущность процесса. Схемы волочения сплошных и полых профилей. Инструменты и оборудование при волочении.
33. Характеристика горячей обработки металлов — свободной ковки.

34. Основные операции свободной ковки (осадка, протяжка, прошивка, отрубка, гибка, скручивание).

35. Оборудование для свободной ковки.

36. Разработка технологического процесса свободной ковки.

37. Особенности холодной листовой штамповки.

38. Операции вырубки и пробивки холодной листовой штамповки.

39. Типы штампов для листовой штамповки.

40. Упрощенные способы обработки листового материала.

41. Разновидности высокоскоростной листовой штамповки.

42. Физические основы получения сварного соединения.

43. Классификация способов сварки и сварных соединений.
44. Способы сварки давлением.

45. Способы сварки плавлением.

46. Свариваемость металлов и сплавов. Технологичность сварных конструкций.

47. Технология получения сварно-штампованных, ковано-сварных, ковано-литых, лито-сварных и других видов заготовок. 

48. Технологическое оборудование, используемое при комбинированном формообразовании. 

49. Сущность метода порошковой металлургии. Технология получения заготовок из металлических порошковых и композиционных порошковых материалов. 

50. Классификация и область применения порошковых изделий.

