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1. Производственный процесс. Техническая подготовка производства.

2. Изделие. Виды изделий.

3. Технологический процесс и его структура.

4. Типы машиностроительных производств. Характеристика единичного типа производства.

5. Типы машиностроительных производств. Характеристика серийного типа производства.

6. Типы машиностроительных производств. Характеристика массового типа производства.

7. Качество изделий в машиностроении. Показатели качества.

8. Понятие о точности в машиностроении. Точность детали.

9. Методы достижения точности при обработке деталей.

10. Методы достижения точности при сборке. Методы полной и неполной взаимозаменяемости.

11. Методы достижения точности при сборке. Методы групповой взаимозаменяемости, пригонки и регулировки.

12. Систематические и случайные погрешности обработки.

13. Характеристика погрешностей обработки, возникающих вследствие неточности, износа и деформации станков, с неточностью и износом режущего инструмента.

14. Характеристика погрешностей обработки, связанных с усилием зажима заготовки, с упругими деформациями технологической системы под влиянием нагрева, определяемых теоретической схемой обработки.

15. Законы математической статистики Закон нормального распределения размеров при обработке заготовок, закон равнобедренного треугольника, закон равной вероятности, закон эксцентриситета.

16. Рассеяние размеров, связанное с погрешностью установки. Общее рассеяние размеров заготовок и общая погрешность обработки.

17. Влияние жесткости и податливости технологической системы на формирование погрешностей обработки.

18. Методы повышения жесткости технологической системы. Методы определения жесткости станков.

19. Размерные цепи и звенья. Построение схем размерных цепей.

20. Расчет поля рассеяния (допуска) замыкающего звена по методу полной взаимозаменяемости.

21. Понятие о базах.

22. Количество баз необходимых для базирования.

23. Классификация баз.

24. Назначение (выбор) баз для черновой и чистовой обработки.

25. Принципы совмещения и постоянства баз.

26. Понятие о качестве обработанной поверхности. Шероховатость и волнистость поверхности.

27. Влияние основных технологических факторов на шероховатость обработанной поверхности. Влияние шероховатости на эксплуатационные свойства деталей машин.
28. Физико-механические свойства в поверхностных слоях заготовок и деталей машин.

29. Технологическая наследственность в машиностроении.

30. Классификация припусков на обработку. Схемы расположения припусков. Методы определения припусков на обработку.

31. Структура нормы времени.

32. Классификация технологических процессов. Технико-экономические показатели технологических процессов.

33. Исходные данные и этапы разработки технологических процессов. Анализ технических требований чертежа, выявление технологических задач и условий изготовления детали.

34. Оценка технологичности конструкции: качественная, количественная.

35. Технологические требования к конструкции отливок, к конструкции заготовок, получаемых обработкой давлением, к конструкции деталей для механической обработки.

36. Характеристика методов получения заготовок литьем, полученных обработкой давлением, полученных методом порошковой металлургии и комбинированным методом.

37. Выбор заготовок и методов их изготовления. Выбор схем установки заготовок.
38. Составление маршрута изготовления детали. Определение маршрутов обработки отдельных поверхностей.

39. Концентрация и дифференциация операций, выбор схемы построения операции обработки.

40. Выбор типа оборудования и средств технологического оснащения.

41. Установление (расчет) режимов резания.

42. Проектирование типовых и групповых технологических процессов. 
43. Сборочные процессы. Классификация видов сборки.

44. Организационные формы сборки. Непоточная и поточная формы сборки.

45. Структура и содержание технологического процесса сборки.

46. Установление последовательности и содержания сборочных операций. Составление схем сборки.
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