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Дисциплина «Технологическая оснастка»

1. Понятие приспособление. Достоинства применения приспособлений при обработке деталей.

2. Признаки классификации приспособлений.

3. Универсальные приспособления, конструкции, область применения.

4. Специальные приспособления, конструкции, область применения

5. Специализированные приспособления, конструкции, область применения.

6. Экономическое обоснование применения специальных приспособлений.

7. Понятие баз и базирование. 

8. Принципы базирования заготовок. 

9. Правило шести точек для призматической детали.

10. Правило шести точек для цилиндрической детали.

11. Правило шести точек для детали типа диск.

12. Погрешность установки детали в приспособлении, ее составляющие.

13. Классификация и особенности конструкций вспомогательного инструмента к станкам сверлильной группы.

14. Классификация и особенности конструкций вспомогательного инструмента к станкам фрезерной группы.

15. Виды постоянных опор (штырей), особенности конструкций, область применения.

16. Виды опорных пластин, особенности конструкций, область применения.

17. Регулируемые опоры, конструкции, область применения.

18. Винтовые зажимные устройства, достоинства и недостатки. Конструкции наконечников. 
19. Виды оправок, конструкции, область применения.
20. Самоустанавливающиеся опоры, конструкции, область применения.

21. Опорные призмы, особенности конструкций, область применения.

22. Подводимые опоры, особенности конструкций, область применения.

23. Пневматические приводы, разновидности, достоинства и недостатки.

24. Гидравлические приводы, разновидности, достоинства и недостатки.

25. Элементы приспособлений служащие для направления движения режущего инструмента, виды и область применения.
Дисциплина «САПР технологических процессов»
1. Назначение систем автоматизированного проектирования технологической подготовки производства (САПР ТПП) и технологических процессов (САПР ТП).

2. Основные работы, выполняемые с помощью систем автоматизированного проектирования технологических процессов (САПР ТП), 

3. Этапы технологической подготовки производства (ТПП).

4. Отечественные машиностроительные программно-методические комплексы САПР.

5. Системы автоматизированного проектирования (САПР): CAD, CAM, CAE, CAPP, PDM.

6. Классификация САПР, роль и назначение систем легкого, среднего и тяжелого класса.

7. Классификация САПР, роль и назначение интегрированных САПР.

8. Основные этапы жизненного цикла изделий (ЖЦИ) и его автоматизация.

9. Моделирование объемных сборок. Базовые функции моделирования сборок.

10. Использование компьютерных сборок для организации разработки сложных технических объектов.

11. Методы моделирования, применяемые при инженерном анализе машиностроительных конструкций.

12. CAE-системы и область их применения.

13. Популярные CAE- системы, используемые при инженерном анализе машиностроительных конструкций.

14. Методы обработки заготовок на станках с ЧПУ.

15. Эффективность применения САПР при подготовке управляющих программ для станка с ЧПУ.

16. Применение САПР для подготовки программ обработки заготовок на токарных станках с ЧПУ.

17. Применение САПР для подготовки программ обработки заготовок на сверлильных станках с ЧПУ.

18. Применение САПР для подготовки программ обработки заготовок на фрезерных станках с ЧПУ.

19. Контроль размеров деталей сложной геометрической формы.

20. Трехмерные сканеры для контроля формы и внешнего вида изделия.

21. Контрольно-измерительные машины (КИМ).

22. Ультразвуковые сканеры, толщиномеры.

23. Лазерные сканеры для размеров и оцифровки моделей.

24. Системы технического (машинного) зрения.

25. Российские САПР технологических процессов.
Дисциплина «Технология машиностроения»

1. Технологические возможности различных методов обработки.

2. Методы обработки наружных поверхностей тел вращения.

3. Методы обработки внутренних цилиндрических поверхностей.

4. Общие сведения о резьбах, методы обработки резьб.

5. Обработка шпоночных и шлицевых поверхностей.

6. Методы обработки фасонных поверхностей.

7. Разновидности червяков. Технология изготовления червяков.

8. Разновидности червячных колес Технология изготовления червячных колёс.

9. Назначение и классификация цилиндрических зубчатых колес. Технология изготовления цилиндрических зубчатых колёс.

10. Назначение и классификация конических зубчатых колес. Технология изготовления конических зубчатых колёс.

11. Обработка эксцентричных (многоосных) деталей.

12. Обработка основных отверстий корпусных деталей.
13. Характеристика корпусных деталей. Типовые маршруты изготовления корпусных деталей. 

14. Методы обработки плоскостей. 

15. Изготовление деталей из порошковых материалов.

16. Технология производства валов. 

17. Технологический процесс сборки (основные понятия, организационные формы сборки).

18. Точность при сборке (сборочные размерные цепи, основные задачи размерного анализа, методы достижения точности замыкающего звена).

19. Сборка неразъемных соединений.
20. Механизация и автоматизация процессов сборки.

21. Типы машиностроительного производства и их характеристика.

22. Плазменная обработка материалов (физическая сущность, области применения, оборудование, материалы, режимы плазменного упрочнения деталей машин).

23. Лазерная обработка материалов (возможности, режимы, области применения).

24. Ультразвуковая обработка (оборудование, режимы, области применения). 
25. Электроконтактная обработка (принципиальная схема, физическая сущность, технологические возможности, режимы).
Дисциплина «Режущий инструмент»

1. Роль и значение режущего инструмента в машиностроении. Направления совершенствования конструкций режущего инструмента.
2. Комбинированные инструменты для обработки отверстий. Конструкции и геометрические параметры.
3. Материалы, применяемые для рабочей части инструмента. Крепление режущей части инструментов.
4. Основные части инструмента: рабочая и крепежная, геометрические параметры и способы их соединения.
5. Метчики, их виды, конструкция, геометрические параметры. 
6. Типы и назначение резцов. Классификация.
7. Геометрические параметры резцов. Стружколомающие устройства.

8. Твердосплавные резцы. Особенности конструкции отрезных, строгальных и фасонных резцов.

9. Резьбовые фрезы, их типы, конструкции. Схемы резания.
10. Виды абразивных, алмазных композитных инструментов, их применения и эффективность.

11. Зубодолбежные головки и протяжки для обработки зубьев цилиндрических колес. Конструкции и принцип работы.
12. Хонинговальные головки: конструкции и принцип работы. Техника безопасности при работе с кругами.

13. Дисковые и концевые модульные фрезы для обработки зубьев цилиндрических колес. Достоинства и недостатки. Принцип работы.
14. Принцип работы протяжек, назначение и виды. Конструктивные элементы, схемы резания.
15. Зуборезные гребенки: конструкция, геометрические параметры и принцип работы.
16. Червячные зуборезные фрезы. Конструкции и принцип работы. Достоинства и недостатки.
17. Назначение и типы фрез. Классификация. Конструктивные и геометрические параметры режущей части.
18. Инструмент для нарезания конических прямозубых колес (зубострогальные резцы, парные фрезы). Конструкция и принцип работы.
19. Спиральные сверла: конструкция, геометрия режущих кромок, методы улучшения параметров.

20. Инструментальная наладка, инструментальные блоки для высокоскоростной обработки.
21. Перовые сверла. Сверла для глубокого сверления. Головки кольцевого сверления. Особенности конструкции и геометрические параметры.
22. Зенкеры. Классификация, конструктивные и геометрические параметры.
23. Основные требования к режущим инструментам при их эксплуатации.

24. Развертки. Типы, конструкции и геометрические параметры.

25. Резьбовые резцы и гребенки, их конструкция, геометрические параметры, схемы резания.
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