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1. Ввод и редактирование Управляющих программ с пульта УЧПУ.

2. Диалоговые методы программирования на УЧПУ.

3. Диагностика режущего инструмента.

4. Кодирование инструмента, АСИ.

5. Производительность станков с ЧПУ.

6. Точность, надежность станков с ЧПУ.

7. Границы эффективного использования станков с ЧПУ.

8. Режимы резания на станках с ЧПУ.

9. Экономическая стойкость инструмента.

10. Последовательность выбора параметров режимов резания, поправки.

11. Оптимизация параметров резания.

12. Методы обеспечения точности обработки на станках с ЧПУ.

13. Размерная наладка инструмента вне станка.

14. Размерная наладка инструмента на станке (статическая).

15. Погрешности при обработке на станках с ЧПУ.

16. Применение промышленных роботов в ГПС.

17. Основные понятия гибкой автоматизации производства.

18. Сущность и структура гибких производственных систем.

19. Тенденции развития автоматизированных металлорежущих станков: общие сведения, производительность и надежность станков.

20. Устройства для замены деталей и режущих инструментов: устройства для автоматической замены деталей, магазины режущих инструментов.

21. Устройства для замены деталей и режущих инструментов: механизмы автоматической смены инструментов, устройства для транспортирования стружки.

22. Подсистема транспортирования изделий.

23. Подсистема манипулирования.

24. Зажимные приспособления.

25. Конструкции инструментальной оснастки.

26. Транспортирование инструментов.

27. Общие сведения о надзоре и диагностике технологических машин: методология технической диагностики.

28. Диагностика металлорежущих станков и технологической оснастки.

29. Диагностика режущих инструментов и процесса обработки.

30. Диагностика точности обработки деталей.

31. Ввод и хранение Управляющей программы.

32. Расчет опорных точек контура детали. 
33. Программирование перемещений, подачи, главного движения.

34. Коррекции при программировании.

