УЧРЕЖДЕНИЕ ОБРАЗОВАНИЯ

«БАРАНОВИЧСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ»



Факультет инженерный



Кафедра технологии и оборудования машиностроения


Секция технологии машиностроения

МАТЕРИАЛЫ 
для обеспечения управляемой самостоятельной работы обучающихся 

по учебной дисциплине «Технология формообразования изделий
конструкционного назначения»
для специальности 1-36 07 02 Производство изделий на основе трехмерных технологий
Курс: 1
Семестр: 2
Всего:   58   часов

Всего УСР:   4   часа
Барановичи

БарГУ

2023
Составитель: старший преподаватель Литвинович Т. П.

Рассмотрены и рекомендованы к использованию в учебном процессе кафедрой технологии и оборудования машиностроения протокол № 20 от 15.02.2023 г.
ИНФОРМАЦИОННЫЙ БЛОК
1.1 План управляемой самостоятельной работы студентов
	Тема и вопросы УСР
	Количество часов
	Форма контроля

	Тема 3.5 Литейное производство заготовок из металлов и сплавов. Специальные способы получения отливок
Вопросы:

1. Специальные методы литья (литьё в оболочковые формы, центробежное литьё, литьё по выплавляемым моделям, литьё под давлением).

2. Технологические операции, материалы и оснастка.

3. Дефекты отливок.

4. Технико-экономические показатели.
	4
	Контрольный опрос


1.2 Рекомендации по выполнению заданий

1.2.1 При изучении темы «Специальные методы литья (оболочковые формы, центробежное литьё, по выплавляемым моделям, под давлением)», выполняется план-конспект в рабочей тетради согласно требований, изложенных в пункте 1.3.
1.3 Требования к оформлению заданий 

1.3.1 Конспект пишется в рабочей тетради по теоретическим вопросам, изложенным в пункте 1.4. Ответы на вопросы должны быть краткими, но полными с изображениями (рисунками, чертежами, схемами, таблицами, формулами и т. д.).

1.4 Теоретические вопросы к изучению
Тема 3.5 Специальные методы литья: 
3.5.1 Производство заготовок литьем в оболочковые формы 
· Основные технологические операции способа. 
· Материалы заготовок, конструкции отливок, получаемых литьем в оболочковые формы.
· Проектирование отливок. Точность размеров отливок и шероховатость поверхности. 
· Изготовление оболочек. Сборка и подготовка форм к заливке. 
· Основные виды форм: песчано-смоляные, жидкостекольные, химически твердеющие. 
· Дефекты отливок, форм, стержней.

3.5.2 Производство заготовок центробежным литьём 

· Специфика центробежного литья. 
· Достоинства, недостатки способа. 

· Центробежные машины. 
· Конструктивные особенности отливок и их точностные параметры. 
· Технико-экономические показатели процесса.
· 3.5.3 Производство заготовок литьем под давлением 

· Технологические возможности и область рационального применения способа. 
· Литейные сплавы, применяемые для изготовления отливок.
· Точность размеров и шероховатость поверхности отливок. 
· Проектирование отливок. 
· Дефекты отливок. 
· Технико-экономические показатели процесса.
3.5.4 Производство заготовок литьем по выплавляемым моделям
· Сущность метода.

· Подготовительные операции.

· Технология получения заготовок.

· Достоинства и недостатки.

· Точность размеров и шероховатость поверхностей.

· Дополнительные методы обработки.
· Технико-экономические показатели процесса.
1.6 Список рекомендуемых источников
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1.6.2 Дополнительная литература
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2 БЛОК ЗАДАНИЙ
2.1. Выбор варианта 

2.1.1 Разрешается выбирать самостоятельно форму контроля (план-конспект или презентация). 

2.2. Учебно-методические материалы к управляемой самостоятельной работе находятся на сайте кафедры (https://mbt.barsu.by/) и в учебно-методическом кабинете факультета.
3 КОНТРОЛЬНЫЙ БЛОК

Контроль знаний по указанным темам УСР проводится по графику в назначенное время.

3.1 При выборе формы контроля план-конспект и презентация студент их защищает индивидуально по вопросам, задаваемым преподавателем по выбранной теме.
