Перечень вопросов 

к экзамену по дисциплине «Теория резания»
1. Стойкость режущих инструментов и допускаемая скорость 
резания.
2. Общие требования к технологическим средам, их виды и области применения.
3. Критерии правильности выбранного режима резания.
4. Элементы режима резания и срезаемого слоя при точении.
5. Характеристика износа режущих инструментов.
6. Координатные плоскости. Геометрические параметры резца.
7. Характеристика типов резцов.
8. Элементы режима резания и срезаемого слоя при строгании 
и долблении.
9. Порядок назначения режимов шлифования.
10. Характеристика углеродистых, легированных и быстрорежущих инструментальных сталей.

11. Характеристика факторов, влияющих на величину силы резания.

12. Обрабатываемость пластмасс точением.
13. Элементы режима резания и срезаемого слоя при фрезеровании.

14. Физические основы резания жаропрочных и титановых сплавов.

15. Характеристика стружкообразования при резании. Виды стружки и условия ее образования. Усадка стружки.
16. Силы резания и мощность при шлифовании.
17. Особенности процесса резания при фрезеровании.
18. Нарост при резании материалов и его влияние на процесс резания.

19. Особенности процесса резания при протягивании и прошивке. Конструкции протяжек и прошивок.
20. Обрабатываемость резанием титановых сплавов.

21. Инструментальные материалы. Требования и виды.
22. Силы и работа резания при точении.
23. Характерные особенности процесса абразивной обработки.
24. Геометрия режущего лезвия. Поверхности обработки.
25. Резание с наложением дополнительных колебаний и с подогревом.

26. Тепловые явления при шлифовании и пути управления ими.
27. Критерии затупления режущих инструментов
28. Главные и вспомогательные движения при различных видах обработки резанием.
29. Изнашивание, стойкость и выбор шлифовальных кругов. 
30. Характеристика твердых сплавов и их применение.

31. Равномерность фрезерования. Встречное и попутное фрезерование.

32. Обрабатываемость резанием жаропрочных и нержавеющих сталей.
33. Характеристика металло- и минералокерамических твердых сплавов.
34. Конструктивные элементы и геометрические параметры спирального сверла.

35. Обрабатываемость сталей, чугунов, цветных металлов и сплавов.

36. Стойкость и износ режущих инструментов.
37. Влияние качества материала инструмента и его геометрических параметров на уровень целесообразных скоростей резания.

38. Особенности резания пластмасс.

39. Методы нарезания резьбы. Характеристика резьбонарезного инструмента и его геометрические параметры.

40. Влияние вибраций на качество обработки.

41. Обрабатываемость резанием тугоплавких и неметаллических материалов.

42. Трение и контактные явления в процессе резания.

43. Классификация и геометрические параметры фрез.

44. Схемы резания при протягивании.

45. Характеристика абразивных и алмазных материалов.

46. Накатывание резьбы. Характеристика инструмента и его геометрические параметры.

47. Особенности обработки отверстий при развертывании.

48. Характеристика сверхтвердых инструментальных материалов, алмазов, эльбора, рубина, лейкосапфира.

49. Расчет силы резания при протягивании.
50. Обрабатываемость конструкционных и углеродистых инструментальных сталей.
51. Деформация и наклеп материала под обработанной поверхностью.

52. Характеристика тепловых явлений при резании металлов.
53. Влияние толщины среза на величину тангенциальной силы 
резания.

54. Методы нарезания зубчатых колес. Характеристика и геометрические параметры инструмента.

55. Общие сведения о пластической деформации металла в зоне резания.
56. Характеристика абразивных инструментов.
57. Назначение режимов резания при фрезеровании.
58. Особенности процесса обработки отверстий при зенкеровании.
59. Формы заточки спирального сверла. Контроль углов заточки.

60. Пути совершенствования конструкций резцов общего назначения.

61. Особенности резания порошковых материалов и покрытий.

62. Прогрессивные методы абразивной обработки.

63. Уравнение теплового баланса при резании металлов.
64. Последовательность назначения элементов режима резания.
65. Особенности резания неметаллических материалов.
66. Исходные данные для расчета режима резания.
67. Влияние свойств обрабатываемого материала на уровень целесообразных скоростей
68. Целесообразность скоростей резания.
69. Характеристика зубоотделочных операций.
70. Пути достижения требуемой точности и шероховатости поверхностей.
71. Особенности процесса резания при долблении.
72. Характерные особенности процесса абразивной обработки.
73. Отличительные особенности процесса резания при строгании.
74. Виды шлифования. Элементы режима резания при шлифовании.

75. Особенности обработки медных и алюминиевых сплавов.
